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伺服超声波仪器直销

生成日期: 2025-10-23

伺服超声波焊接机优势：超声波焊接不需要易燃的燃料和明火，因此与其他焊接方法相比，这是一个更安
全的过程。工人不得接触易燃气体或有毒溶剂。在电子产品中，铜线通常通过焊料与电路板上的电触点相连。
使用超声波焊接可以在短时间内完成相同的任务，而不会使工人暴露于阴铅焊料的烟雾中。尽管暴露于高频声
音可能会损害工人的听力，但可以通过将超声波焊接机装入安全箱以及使用护耳装置来轻松降低这种潜在的危
险。之后，超声波焊接与相同材料的传统焊接一样坚固且耐用这只是该方法在汽车制造中使用的原因之一。为
了使汽车更轻便，更省油，汽车制造商正在将铝作为车身的主要金属。与传统焊接相比，超声波焊接可用于在
更少的时间和更低的温度下粘结金属。用于复杂型面加工的数控机床，伺服超声波将经常处于频繁的启动和制
动过程中。伺服超声波仪器直销

伺服系统主要分类：从系统组成元件的性质来看，有电气伺服系统、液压伺服系统和电气-液压伺服系统及
电气-电气伺服系统等；从系统输出量的物理性质来看，有速度或加速度伺服系统和位置伺服系统等；从系统中
所包含的元件特性和信号作用特点来看，有模拟式伺服系统和数字式伺服系统；从系统的结构特点来看，有单
回伺服系统、多回伺服系统和开环伺服系统、闭环伺服系统。伺服系统按其驱动元件划分，有步进式伺服系统、
直流电动机(简称直流电机)伺服系统、交流电动机(简称交流电机)伺服系统。按控制方式划分，有开环伺服系
统、闭环伺服系统和半闭环伺服系统等，实际上数控系统也分成开环、闭环和半闭环3种类型，就是与伺服系统
这3种方式相关。伺服超声波仪器直销伺服超声波焊接机的气动系统为塑料制品，所施加的的外气源压力要求不
应大于0.5Mpa，否则会引起事故。

伺服超声波焊接机如何更改扩大产能？产能不足往往影响销售量，超声波焊接机是一种快捷，干净，有效
的装配工艺，用来装配处理热塑性塑料配件，及一些合成构件的方法。所以对南京的塑料制品厂家提出了一个
严峻的考验，应该从提高超声波焊接机利用率或者设备改造升级以及添置新焊机这三个方面去着手。例如近期
的江阴客户给南京某家安全带厂家定制的锁扣塑料转盘自动超声波焊接生产线，就是为了产能提升以及自动改
造超声波焊接机，所以可找专业的超声波厂家对现有的塑料焊接机进行流水线升级改造。如增加振动盘，根据
相应的产品定制不同工装或加振动盘，机械手，机器人，结合生产焊接需要，通过控制超声波焊接机的分割器，
实现自动连续的超声波焊接。不只在原有的人工基础上增加了产量，而且也对人员配置进行了缩减。

伺服超声波焊接机焊接原理：超声波塑料焊接的原理是，发生器会产生20KHz（或15KHz）的高压和高频信
号。信号通过能量转换系统转换为高频机械振动，并添加到塑料工件中。工件表面与分子之间的摩擦会增加传
递到界面的温度。当温度达到工件本身的熔点时，工件界面迅速熔化，然后填充界面之间的间隙。当振动停止
时，工件冷却并同时在一定压力下凝固。实现完美的焊接。超声波塑料焊接的原理是由发生器产生20kHz
（或15KHz）的高压高频信号。通过能量转换系统将信号转换成高频机械振动，并加入到塑件中。伺服超声波具
备精确的检测装置：以组成速度和位置闭环控制。

伺服超声波焊接机一旦达到预期的焊接程度，振动就会停止，同时仍旧会有一定的压力施加于两个工件上，使
刚刚焊接好的部分冷却、固化，从而形成紧密地结合。轨道式振动摩擦焊接是一种利用摩擦热能焊接的方法。
在进行轨道式振动摩擦焊接时，上部的工件以固定的速度进行轨道运动——向各个方向的圆周运动。运动可以
产生热能，使两个塑料件的焊接部分达到熔点。一旦塑料开始熔化，运动就停止，两个工件的焊接部分将凝固
并牢牢的连接在一起。小的夹持力会导致工件产生较小程度的变形，直径在10英寸以内的工件可以用应用轨道
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式振动摩擦进行焊接。伺服超声波焊接机工序简洁—不需要预热，不需要清洁等前后道工序。伺服超声波仪器
直销

伺服超声波焊接前切记先做音波检测，尢其更换焊模，此操作更不可疏忽。伺服超声波仪器直销

伺服超声波焊接的优点：以超音波超高频率振动的焊头在适度压力下，使二块塑胶的接合面产生摩擦热而
瞬间熔融接合，焊接强度可与本体媲美，采用合适的工件和合理的接口设计，可达到水密及气密，并免除采用
辅助品所带来的不便，实现高效清洁的熔接。可用于化纤织物的切割封口，其优点切口光洁不开裂、不拉丝。
超声波塑料焊接优点：焊接速度快，焊接强度高、密封性好；取代传统的焊接/粘接工艺，成本低廉，清洁无污
染且不会损伤工件；焊接过程稳定，所有焊接参数均可通过软件系统进行跟踪监控，一旦发现故障很容易进行
排除和维护。伺服超声波仪器直销


