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河南无取向EI片模具批发

生成日期: 2025-10-28

大块的导体在磁场中运动或处在变化的磁场中，都要产生感应电动势,形成涡流，引起较大的涡流损耗。为
减少涡流损耗，常将铁心用许多铁磁导体薄片（例如硅钢片）叠成，这些薄片被分开呈梯形状，表面涂有薄层
绝缘漆或绝缘的氧化物。磁场穿过薄片的狭窄截面时，涡流被限制在沿各片中的一些狭小回路流过，这些回路
中的净电动势较小，回路的长度较大，再由于这种薄片材料的电阻率大，这样就可以明显地减小涡流损耗。所
以，交流电机、电器中普遍采用叠片铁心。EI片模具你的产品需要什么长度，就可以去选择了。河南无取向EI片
模具批发

在微型减速电机中，铁心的磁导率的方向性和均匀性冷轧、热轧硅钢片有取向和无取向两种，为了满足微
电机铁心对磁场分布各向同性的要求，微型减速电机或小型电机大多是采用无取向硅钢片（直径超过990mm
的直流电机通常采用的是取向型硅钢片）。注：无取向硅钢片材料，相对于轧制方向方位的不同，材料的磁性能
(磁导率及饱和磁密)也有一定差异，而几是沿轧制方向磁性能好，非轧制方向磁性能较差，这一实际情况，对
磁场各向同性分布要求高的微型齿轮减速电机铁心，应采取如在冲片上设置记号槽、冲裁后采用错槽叠片等方
法。河南无取向EI片模具批发EI片模具冷轧又可以分为晶粒无取向和晶粒取向两种。

为了获得更好的磁性能，后来人们发明了EI冷轧硅钢片，即在较低温度下轧制，再退火。冷轧取向硅钢片
是其中的表示。冷轧取向硅钢片首先对板坯进行冷轧，使得材料内部产生很多结构缺陷。在随后的退火过程中，
材料发生结构上的变化（称为再结晶），这种变化会使硅钢片在某个方向上磁性能非常好，也就是说磁性能和
方向有关，因此被称为取向硅钢。在较终使用时，让铁芯中的磁力线沿磁性能较好的方向通过，这样便可以较
大限度地发挥硅钢片的磁性能潜力。例如，在变压器中，铁芯材料的磁力线是沿一个方向通过的，如果把硅钢
片适当裁剪，然后卷绕成铁芯，使得铁芯周长方向恰好是硅钢片磁性能较好的方向，那么铁芯的磁导率就会很
高，容易磁化，能量损耗小，较终提高了变压器效率。

EI片模具的两种退磁方法分别是什么？1.热退磁是将试样加热到居里点以上，然后在无外场条件下缓慢冷
却到室温。这种方法操作过程尽管复杂，可能导致试样结构改动，但它能取得完全退磁的效果。 居里点也称
居里温度或磁性改动点，是指资料能够在铁磁体和顺磁体之间改动的温度，即铁磁体从铁磁相改动成顺磁相的
相变温度。 2.沟通退磁是在试样上加一低频交变磁场，并使其振幅由某一较大值均匀减小到零。沟通退磁分
为直流换向退磁和工频下的沟通退磁。EI片模具材料的磁性能(磁导率及饱和磁密)也有一定差异。

EI片模具的分类：一、硅钢片按其含硅量不同可分为低硅和高硅两种。低硅片含硅2.8%以下，它具有一定
机械强度，主要用于制造电机，俗称电机硅钢片;高硅片含硅量为2.8%-4.8%，它具有磁性好，但较脆，主要用
于制造变压器铁芯，俗称变压器硅钢片。两者在实际使用中并无严格界限，常用高硅片制造大型电机。二、按
生产加工工艺可分热轧和冷轧两种，冷轧又可分晶粒无取向和晶粒取向两种。冷轧片厚度均匀、表面质量好、
磁性较高，因此，随着工业发展，热轧片有被冷轧片取代之趋势(我国已经明确要求停止使用热轧硅钢片，也就
是前期所说的"以冷代热")。EI片模具成材率较高，成品表面质量和磁性都较好。河南无取向EI片模具批发

EI片模具凸起设计有助于减少摩擦，能减少使用过程中的损耗。河南无取向EI片模具批发
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E型硅钢片又称壳型或日型硅钢片，它的主要优点是初、次级线圈共同一个线架，有较高的窗口占空系
数(占空系数Km：铜线净截面积和窗口面积比);硅钢片对绕组形成保护外壳，使绕组不易受到机械伤损伤;同时
硅钢片散热面积较大，变压器磁场发散较少.但是它的初次级漏感较大，外来磁场干扰也较大，此外，由于绕组
平均周长较长，在同样圈数和铁芯截面积条件下，EI型铁芯的变压器所用的铜线较多.硅钢片的厚度常用的
有0.35mm、0.5mm两种。南京瀚孚机械有限公司。河南无取向EI片模具批发


