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浙江拉环瓶盖模具厂家

生成日期: 2025-10-23

塑料瓶盖模具的特点：(1)多腔点：从腔4到腔32都有成熟的技术。简化的热流道运行可靠，成本低。(2)效
率高：采用简化的点胶热流道，无废胶，周期5秒。(3)使用寿命长：型腔采用质量好的模具钢制造，关键关键
件热处理后可达HRC5260。模柱导套无油润滑，无污染，使用寿命千万次。(4)刀口特殊设计：拧松环的刀口
采用分体式结构，刀片不变形，定位准确易更换，夹紧无碰撞，使用寿命长。克服了整个叶片定位精度差、易
运转、易损坏、使用寿命短的缺点。塑料瓶盖模型温度过低的话，会降低其流动性，导致成型后会在表面构成
缺陷或流纹，所以一定要注意。浙江拉环瓶盖模具厂家

瓶盖模具成功的要素：材料平衡的流动和填充：塑料熔体从进入热流道到模具各型腔整个过程的流动平衡
对瓶盖产品的一致性和尺寸精度有着重要的影响，在未来轻量化和复杂结构的瓶盖生产中，这点尤为重要。快
速换色的性能：不少注塑企业在换色过程中都会遇到长时间停机问题。对于未来瓶盖更多色彩的变化，减少停
机时间、节省换色的材料成本要求热流道的设计和制造有更多的细节考虑。多色，多材料注塑的性能：产品上
如需呈现多种颜色或材料（如软、硬两种塑料）, 在同一台注塑机上成型可大幅减少加工工序及人力成本，提
高生产效率。多色多材料注塑时，热流道系统的重复性和稳定性至关重要。浙江拉环瓶盖模具厂家塑料瓶盖模
具寿命高。

瓶盖模具有什么性能和特点呢？1、瓶盖模具强韧性，模具的工作条件大多十分恶劣，有些常承受较大的冲
击负荷，从而导致脆性断裂。为防止模具零件在工作时突然脆断，模具要具有较高的强度和韧性。瓶盖模具的
韧性主要取决于材料的含碳量、晶粒度及组织状态。2、高温性能，当模具的工作温度较高进，会使硬度和强度
下降，导致模具早期磨损或产生塑性变形而失效。因此，模具材料应具有较高的抗回火稳定性，以保证模具在
工作温度下，瓶盖模具具有较高的硬度和强度。

怎样保养瓶盖模具？要对瓶盖模具几个重要零部件进行重点盯梢检测：顶出、导向部件的作用是确保瓶盖
模具开合运动及塑件顶出，若其间任何部位因损害而卡住，将导致停产，故应常常保持瓶盖模具顶针、导柱的
光滑(要选用比较适合的光滑剂)，并定时检查顶针、导柱等是否发作变形及外表损害，一经发现，要及时替换；
完成一个生产周期之后，要对瓶盖模具作业外表、运动、导向部件涂覆专业的防锈油，尤应注重对带有齿轮、
齿条瓶盖模具轴承部位和绷簧瓶盖模具的弹力强度的保护，以确保其一直处于比较好的作业状况。塑料瓶盖模
具的型腔均采用质量好的模具钢材。

日用化装瓶盖模具抛光有什么办法？1、电解抛光，电解抛光基本原理与化学抛光相同，即靠选择性的溶解
资料外表微小凸出部分，使外表光滑。与化学抛光相比，能够消除阴极反应的影响，效果较好。2、超声波抛光，
将工件放入磨料悬浮液中并一同置于超声波场中，依托超声波的振荡效果，使磨料在工件外表磨削抛光。超声
波加工微观力小，不会引起工件变形，但工装制作和装置较困难。超声波加工能够与化学或电化学办法结合。
在溶液腐蚀、电解的基础上，再施加超声波振动拌和溶液，使工件外表溶解产品脱离，外表邻近的腐蚀或电解
质均匀;超声波在液体中的空化效果还能够按捺腐蚀过程，利于外表光亮化。塑料瓶盖模具压塑加工温度较低，
收缩量小，制盖尺寸较为准确。浙江拉环瓶盖模具厂家

为防止模具零件在工作时突然脆断，模具要具有较高的强度和韧性。浙江拉环瓶盖模具厂家



第 2 页 / 共 2 页

塑料瓶盖模具配件结构：塑料件的结构分析：塑料部分为饮料瓶的瓶盖，材质为PE(聚乙烯)，重2.9g，瓶
盖外侧均匀分布120个增加摩擦力的防滑筋，瓶盖顶部标有商标。瓶盖下部设有防伪环，防伪环通过8个直径
为φ1毫米、高度为1毫米的小圆柱体与瓶盖本体连接，防伪环内侧设有8个长度均匀为3毫米、直径为φ1.5毫米
的半圆形凸台..瓶盖内部有高度为4毫米、截面直径为φ1毫米的半圆螺纹和防伪环，与瓶子内径紧密配合，高
度为1毫米、截面直径为φ1毫米的防伪环与瓶子外径紧密配合，防止漏水。浙江拉环瓶盖模具厂家

台州市弘凯模具有限公司主营品牌有弘凯，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公司。公司致力于为
客户提供安全、质量有保证的良好产品及服务，是一家有限责任公司（自然）企业。公司始终坚持客户需求优
先的原则，致力于提供高质量的瓶胚模具 ，瓶盖模具，pet瓶胚模具，吹瓶模具。弘凯模具顺应时代发展和市
场需求，通过**技术，力图保证高规格高质量的瓶胚模具 ，瓶盖模具，pet瓶胚模具，吹瓶模具。


